CIRCUITO DE BLEND

Diagrama de fl

(CANCHA DE ACOPIO

CIRCUITO DE CHANCADO

REPULPADOR

LEYENDA DE LINEAS

—_— Linea de Agua
—_ Linea C* At
. Lineas de Fijo
- Lineas de Gruesos

. Linea de NeCN
—_— Linea de N2OH
LEVENDA
[ EQUIPOS
3
5| Chancadors de mandioulas 16124
469 [faia NN
7
8 3pies
CIRCUITO DE BLEND
0
11 |Molinode Bolas polveador
1,13 _|Clsiicadorcon canastia
16 |Ventiador Turbo
15 |Filtrde angss
1617 [FNIN,
CIRCUITO DE CIANURACION
T T
2
3 [Tovadefino HOTN
4 1530m
5 8haom
6 |Molinode Bolas6x6_
7 e
8 |vidrocdén06
9 [Molinode Bolas 46
10 [sombade Pulpa2 Y2
11 idrocicon o4
) 20
B 100
1 (23,4155
5 (5,6,7,89,10- 15515
B +Mallazs
16__|TkCosechade CarbénC*
5 |Thgitador 515~
1
17 [porade Relaves
B JReactorde 20
19 [fltroDuplex
20 Caentadorde Solucion
Y
2
3
%
% [fitrode Prensa
%
7
1
2 [fajaTransportadora 18"
3 |Molinode bolas 66
4 [sombadepuipada
5 |ridroddon D10
B —
7
8 [4CeldasSerrana W 210
9 [1Bomba de Vadon
10__[Filtode Disco de6 Px6

TK 10X10

9

TK 10X10 ]
TK 10X10
—n
Ol

CIRCUITO DE CIANURACION

POZA DE RELAVES .o

po— [
=

Poza de Agua
-
Soda Caustica
ianuro de Sodio
Etanol
A
o X &
Eavbnn Rico B. Recirculacion §
e e
— Sty |
TK 15X15 .
TK15K15 FiltroDuplex (
2tn reambiador Rectificador de
TK 15X15 @ e Calor Corriente:
\—'_':a
T worsmr I
‘Bomba de Precipitado
j Celdasde
Bxtractora Centii Electrodeposiion

Filto de Prens

Ja—

Estufade Secado

Baras de
0o Bullon

i

dengua

Jpgvascoop 1
o

W

oo evado ()

ICONC. Humedo 10-15%

Agua Trommel N'L

CONC. CuSECO 6%

ACOMERCIALZACION

CIRCUITO DE FLOTACION




